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ฝ่าย : ผลิต แผนก : ผลิต หน่วย : เตรียมน ้าโลหะ

ขั้นตอน : การเตรียมน ้าโลหะ

1.1 ปฏิบติัตามระเบียบการแต่งกายของบริษทั 1.1ប្រតិរតតិតាមរបរៀរការតតងកាយររស់ប្រុមហ ៊ុន
1.2 ติดบตัรพนกังาน 1.2 ភ្ជា រ់រ័ប្តរ៊ុគ្គលិរការងារ

     ,หมวกท่ีมีกระจกกรองแสง

     ,មួរតែលមានរញ្ចរ់ប្រងពនលឺ

2.1 น าเอกสารขอ้ก าหนดรุ่นท่ีจะผลิต มาติดไวจุ้ดท่ีท างาน 2.1 យរឯរសារខរំណត់ម ៉ូទតែលនឹងផលិតមររិទទ៊ុរចំណ៊ុ ចតែលប វ្ើការ
2.2 เปิดระบบของเตาหลอม เพ่ือเร่ิมหลอม 2.2 បរើរប្រព័នធររស់ចង្ក្ងាា នបែើមបីចារ់បផតើមរំលាយ

3.1 ตรวจสอบเคร่ืองจกัรตามมาตรฐานการตรวจสอบเคร่ืองจกัร 3.1 ប្តួតពិនិតយបប្គ្ឿងមា ស៊ុីនតាមមាប្តដ្ធធ នការប្តួតពិនិតយបប្គ្ឿងមា ស៊ុីន
3.2 ตรวจสอบระบบตรวจเช็คกราวดข์องเตาหลอม 3.2 ប្តួតពិនិតយប្រព័នធពិនិតយប្កាែររស់ចង្ក្ងាា នរំលាយ
3.3  ตรวจสอบปากเตา แต่งใหเ้รียบ ทา Coating ก่อนเทน ้าเหล็ก 3.3  ពិនិតយមាត់ចង្ក្ងាា នតតងបោយរារ លារ Coating ម៊ុនបផេរទឹរបលាហះ

4.1 เทน ้าเหล็กออกดว้ยความระมดัระวงั ไม่ใหน้ ้าเหล็กกระเด็น 4.1 បផេរទឹរបលាហះបចញបដ្ធយការប្រុងប្រយ័តនមិនបោយទឹរបលាហះខ្ទេ ត
4.2 ใชอ้ปุกรณ์ PPE ตามขอ้ก าหนด 4.2 បប្រើឧរររណ៍ PPE តាមខរំណត់
4.3  ใชเ้ครนดว้ยความระวงั 4.3  បប្រើបប្គ្នការប្រុងប្រយ័តន
4.4 ไม่น าเศษเหล็กท่ีเปียกน ้าลงเตา 4.4 មិនមានរំទិចតែរតែលទទឹរច៉ូលចង្ក្ងាា ន
4.5 หลอมน ้าเหล็กในระดบัท่ีควบคุม 4.5 រំលាយទឹរបលាហះរនុងលំដ្ធរ់តែលប្គ្រ់ប្គ្ង

5.2 เวลาเขา้ท างานกะปกติเวลา 07.50 น.(พร้อมท างาน)
5.3 เวลาเขา้ท างานกะกลางคืน 19.50 น.(พร้อมท างาน) 5.2 បពលបេលាច៉ូលប វ្ើការការ់្មមតាបមា ង 07.50 នាទ.(ប្ពមប វ្ើការ)

5.3 បពលបេលាច៉ូលប វ្ើការការ់យរ់បមា ង 19.50 នាទី.(ប្ពមប វ្ើការ)

   - เก็บเศษเหล็กและสแลกรอบปากเตาทุกคร้ังก่อนเทน ้าเหล็ก  - បរៀរចំរំទិចតែរនឹងបសឡិរជ៊ុំេិញមាត់ចង្ក្ងាា នរាល់
  - ท  า 5ส ตามพ้ืนท่ีรับผิดชอบ  - ប វ្ើ5 តាមទីរតនលងទទួលខ៊ុសប្តូេ
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1.3 ตอ้งส่วมใส่อุปกรณ์ป้องกนัส่วนบุคคลดงัน้ี รองเทา้นิรภยั 

      ,หมวกนิรภยั ,ถุงมือหนงั ,ผา้ปิดจมูก ,แวน่ตากรองแสง

ระเบียบปฏบัิติของการท างาน

5.1 พนกังานตอ้งเขา้ท างาน รับส่งกะตามหนา้ท่ีรับผิดชอบทุกๆ

1.3 ប្តូេពារ់ឧរររណ៍ការពាររ៊ុគ្គលទំងបនះ 
  តសបរបជើងការពារ,មួររួចផ៊ុតពីបប្រះថ្នន រ់,

5.1 រ៊ុគ្គលិរការងារប្តូេច៉ូលប វ្ើការ ទទួលបផញើការ់

  បប្សាមដែ,មា ស់រិទប្ចម៊ុះ,តេ៉ែនតាប្រងពនលឺ

1.ការតតងកាយ

2. ការបប្តៀមការផលិត

3. ប្តួតពិនិតយបប្គ្ឿងមា ស៊ុីនពីសនលឹរេិ្ីការប្តួតពិនិតយបប្គ្ឿង

4. ស៊ុេតថិភ្ជពរនុងការប វ្ើការ

5.បពលបេលារនុងការប វ្ើការនឹងទទួលការ់បផញើការ់

2. การเตรียมการผลิต

1.การแต่งกาย

6. បោសសំោតមា ស៊ុីនរាល់បពលបប្កាយមា ស៊ុីនឈរ់ប វ្ើការ6. ท าความสะอาดเคร่ืองจักรทุกคร้ังหลังเคร่ืองหยุดท างาน

5.เวลาในการท างานและรับกะส่งกะ

4. ความปลอดภัยในการท างาน

3. ตรวจสอบเคร่ืองจักรจากใบวธีิการตรวจสอบเคร่ือง

តាមតាមតួនាទីទទួលខ៊ុសប្តូេប្គ្រ់ៗចំណ៊ុ ច


